Instrukcja obstugi

"

o FAST-MS1
-
;" ULTIMODE L5550 4. Po wiozeniu i zablokowaniu wtdkien $wiattowodowych z obydwu stron spawu
mechanicznego nalezy nacisngé zatrzask, ktéry pozycjonuje i blokuje wtdkna
Swiattowodowe w V-rowkach.
+ Dziekujemy za zakup mechanicznego spawu ULTIMODE FAST-MS1.
« W celu poprawnego uzycia produktu nalezy uwaznie zapoznad sie z niniejszg instrukcja.

Zarabianie spawu mechanicznego dla wiékna
$wiatiowodowego w powtoce 900 pm.

zatrzask blokada
ramie korpusu korpus uchwyt250 *
1. Przygotowanie spawu mechanicznego ULTIMODE FAST-MS1 L5550. Blokady nalezy
umiesci¢ po zewnetrznej stronie ramion korpusu.

- 13 mm

Zarabianie spawu mechanicznego dla wiékna 4_

$wiatiowodowego w powtoce 250 pm.

2. Przygotowanie witdkna swiattowodowego. Z widkna $wiattowodowego nalezy usunaé
powtoke 900 um do powtoki 125 pym. W tym celu nalezy uzy¢ stripper $wiattowodowy
(np. stripper z trzema otworami L5905). Wt6kno nalezy oczysci¢ srodkiem czyszczacym
- alkoholem izopropylowym. Tak przygotowane wtdkno nalezy przycigé precyzyjng

* — obcinarka na dtugo$¢ 13 mm.

1. Przygotowanie mechaniczne spawu ULTIMODE FAST-MS1 L5550. Blokady nalezy - *
umiesci¢ po zewnetrznej stronie ramion korpusu. Do ramienia korpusu w ktérym
znajdzie si¢ wiokno swiattowodowe w powtoce 250 pm nalezy wiozyc uchwyt250. 3. Oczyszczone i przygotowane widkno $wiatlowodowe nalezy delikatnie wsunaé w ramie

Uchwyt250 wktada sie do ramienia korpusu wezsza koncowka do uzyskania oporu. korpusu do uzyskania oporu. Blokade przesuwamy do wewnetrznej strony ramienia

zabezpieczajac widkno przed wyciggnieciem.
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11,5 mm

2. Przygotowanie konca wtdkna $wiattowodowego. Z wtdkna $wiattowodowego nalezy

usunaé ptaszcz 250 pm do érednicy $wiattowodu 125 pm. W tym celu nalezy uzyé 4. Po wiozeniu i zablokowaniu witkien $wiattowodowych z obydwu stron spawu
stripper $wiattowodowy (np. stripper z trzema otworami L5905). Wtdkno nalezy mechanicznego nalezy nacisna¢ zatrzask, ktory pozycjonuje i blokuje wtokna
oczysci¢ $rodkiem czyszczacym - alkoholem izopropylowym. Tak przygotowane widkno Swiattowodowe w V-rowkach.

nalezy przyciaé precyzyjng obcinarkg na dtugos¢ 11,5 mm.

3. Oczyszczone i przygotowane witdkno $wiattowodowe nalezy delikatnie wsunaé do ’ )
. . ul. Cieptownicza 40
uzyskania oporu w ramie korpusu z uchwytem250. Blokade przesuwamy do 31-587 Krakéw
wewnetrznej strony ramienia zabezpieczajac wtdkno przed wyciggnieciem. www.dipol.com.pl

dipol



